MATERIALI DEI PRODOTTI E COMPATIBILITA’

Compatibilita chimica dei fluidi

La corrosione & provocata da una reazione
chimica o elettrochimica. Va quindi consi-
derato l'insieme delle forze galvaniche ed
elettromotrici nonché la pressione, la tem-
peratura e tutti gli altri fattori che possono
intervenire.

La presente guida fornisce informazioni
sui fluidi gassosi e sui liquidi non corrosivi/
corrosivi, non miscelati, piu comuni.

Queste tabelle non comprendono le miscele
di prodotti diversi e le loro temperature; €
responsabilita dell'utilizzatore assicurarsi
della compatibilita chimica e fisica del corpo
e degli altri materiali con i fluidi utilizzati.

Per applicazioni che richiedono condizioni
specifiche, altri tipi di elettrovalvole, di elet-
trodistributori, di valvole, di distributori, di
fluidi o di modi di funzionamento, consultarci
per ottenere informazioni piu esaurienti.
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Vogliate notare che la resistenza chimica pud essere influenzata da diversi fattori come la temperatura, la concentrazione, ecc.
| dati indicati nella tabella sono solo a titolo informativo.
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Vogliate notare che la resistenza chimica pud essere influenzata da diversi fattori come la temperatura, la concentrazione, ecc.
| dati indicati nella tabella sono solo a titolo informativo.
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